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Vorteile:

» Modulares Ofenkonzept

» Gas- oder Elektrobeheizung \l U

« Transportsystem mittels Rollen- oder Kettenforderer qi i ,mﬂffl';{,i‘

 Speziell fir die jeweilige Anwendung konzipiertes
COANDA-Schaufelsystem fiir eine homogene

Stromungsverteilung
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