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Durchlauf-Ofenanlagen
mit Jet-Heating
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{Iiher 30 Jahra Erfahrung in Thermp

Hocheffizientes Erwarmen und \Warme-
behandeln von Alu-Teilen

Technische Daten:

Durchsatz: bis 12.000 kg/h
Behandlungstemperatur: 180 -750 °C
Temperatur-Genauigkeit: +2K

Nutzmafe: je nach Anforderung
Taktzeit minimal: 2 Sekunden
Bolzen-/Stangendurchmesser: 20-300 mm

Erwdarmungszeit auf 520 °C £ 3 K:

bei Plattenerwarmung:
bei Bolzenerwarmung:

5 min. pro 10 mm Dicke
20 min. bei 50 mm Durchmesser

GleichmaBige und effiziente
Erwarmung

Jet-Heating Ofen nutzen die Warmeiibertragung durch
einen HeiRluftstrom, der — liber ein Diisenfeld verteilt —
mit hoher Geschwindigkeit senkrecht auf die Oberflache
des Warmgutes gelenkt wird. Aufgrund des extrem hohen
Warmelbergangskoeffizienten a ist die Leistungsdichte
bei Jet-Heating Ofen um einen Faktor von etwa 3 bis 4
hoher als bei der konventionellen Erwarmung in Um-
walzofen.

Dariiber hinaus bietet die Erwarmung mit Prallstrahlen
zusatzlich den Vorteil der gleichmaRigeren Erwarmung,
denn alle Teile einer Charge werden immer mit der glei-
chen Temperatur bei konstanter Stromungsgeschwin-
digkeit beaufschlagt.

Jet-Heating arbeitet ohne Ubertemperatur; alle Erwar-
mungs- und Behandlungsteile werden somit bei jedem
Betriebszustand exakt mit der eingestellten Solltempera-
tur beaufschlagt. Die Temperaturgenauigkeit von + 3 K
gewadhrleistet eine hohe Prozessqualitat.

Neben kurzen Aufwarmzeiten und gleichmaRiger Er-
wirmung bieten Jet-Heating Ofen hohe Prozess-Sicher-
heit. So gewahrleistet das Jet-Heating eine hohe Repro-
duzierbarkeit der Warmehandlung.
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Anwendungsbereiche:

Anwarmen von Rohlingen,
Blechen und vorgeschmiede-
ten Teilen auf Umform- oder
Presstemperatur.

Homogenisieren und Losungs-
glithen von Barren, Platinen
und Stangen.

Losungsglithen und Warm-
auslagern beispielsweise von
Gussteilen und geschmiede-
ten Fahrwerksteilen.
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